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1.1 SGzakladnicast

@robot
1 Datovy list

Obecné vlastnosti

Minimalni

Bézné

Maximalni

Jednotka

Celkovy zdvih vietena 11 - 40 [mm)]
0,43 1,57 [palce]
Rozliseni polohy vietena - 0,1 - [mm)]
0,0039 [palce]
Sila vietena - - 380 [N]
Rychlost vietena - - 37 [mm/s]
1,46 [palec/s]
Doba uchopeni* (SG-a-H) - - 32 [uchopeni/min.]
Mechanismus pripevnéni nastroje SG |Chytry zamek
Motor Integrované elektrické BLDC
Klasifikace IP IP67
Rozmeéry (V x @) 84 x 98 [mm]
3,3x3,85 [palce]
Hmotnost EI):;; H(t?]]
FDtoSb(? uchopeni zavisi na nastroji. Pro specificky ¢as uchopenindstroje viz samostatny datowy
ist SG.
Provozni podminky Minimalni Maximalni Jednotka
Napajeci zdroj 20 24 25 [V]
Spotreba proudu 45 - 600 [mA]
Provozni teplota gz : ? (2)2 Fg]]
Skladovaci teplota 0 - 60 ]
32 - 140 [F]
Relativni vlhkost (bez kondenzace) 0 - 95 [%]
Vypocitand MTBF (provozni zivotnost) 30 000 - - [hodiny]
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Vsechny rozméry jsou v milimetrech a [palcich].
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1.2 SGnastroje-obecné

K dispozici jsou nasledujici SG nastroje:
e SG-a-H
o SG-a-S
e SG-b-H

PismenaaaboznacujirozmératvarnastrojeaH aSpakto, zdajenastrojtvrdy (H), nebo mékky

(S)

Obecné vlastnosti Minimalni Bézné Maximalni Jednotka
Material Dvouslozkowy silikonovy kaucuk
Schvalenipro potravinarské icely [FDA 21 CFR 177.2600* a ES 1935/2004
Provozni cykly 2 000000 |- - [cykly]
] 0 60 [C]

Skladovaci teplota 32 140 iFl

. -20 80 [
Provozni teplota 4 176 iFl
g/IGechanlsmus pripevnent nastroje Rychloupinaniainteligentni upinani
Omyvatelné Vhodné do mycky nadobi

* Testovano a schvaleno pro nemastné potravinarské predméty.
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1.3 SG-a-S/H

Varianty S a H jsou totozné kromé Uplného konce nastroje (C), ktery je u varianty S mékky.

Vlastnosti Minimalni Bézné Maximalni Jednotka
Maximalni uzite¢né zatizeni SG-a-| _ _ 2,2/1,5* [ka]
H/SG-a-S 4,85/3,3  |[lb]
Doba uchopeni 0 - 32 [uchopeni/min.]
Pracovnirozsah 11 75 [mm]
Rozmér Gchopu (A) 0,43 B 2,95 [palce]
Pracovnirozsah 3 38 [mm]
Hloubka Uchopu (B) 1,496 [palce]

N 16 [mm]
Mékky dil (SG-a-S) (C) 0,63 [palce]

. 76 x 112 [mm]
Rozméry (V x @ max.) 3x44 [palce]
Hmotnost (véetné inteligentniho {0,168 [kq]
upnuti) 0,37 [lb]

*ZkuSebnipredmét: 3D tistény ABSvalecs @ 65 mm. Uzitecné zatizeni zavisi na tvaru, mékkosti
a treni vyrobku.

Pracovni rozsah

Rozméry nastroje SG
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Vsechny rozméry jsouv milimetrech a [palcich].
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Priklady obrobku SG-a-H

V tabulce nize najdete seznam rizné tvarovanych obrobkd zvedanych nastrojem SG-a-H;
vSechny maji stejnou Sirku Uchopu, hrubost a kfehkost.

Obrobek Rozmeéry (V x S) lzjaigfie::ié
Vilec 65 mm x 30 mm 2,2 kg
Sestithelnik 65 mm x 30 mm 1,8 kg
Rovnostranny trojuhelnik |65 mm x 30 mm 0,7 kg
Kruh 65 mm 0,5 kg
Elipsa 65 mm x 30 mm 1,0 kg
Krychle 65 mm x 30 mm -
Valec / kulata ty¢ 30 mm x 65 mm 1,6 kg

Material zkusebniho predmétu: 3D tisStény ABS

Tézisté

Souradnicovy systém TCP [mm] i Hmotnost*

X=0 cX=-12
Y= 0 cY=_5 0,932 kg
Z=154 cZ =45 2,05 1b

*\/¢etné zakladni jednotky SG.
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1.4 SG-b-H

Vlastnosti Minimalni Maximalni Jednotka
Maximalni uzitecné zatizen* |- - Y2 H‘bg]]

Doba uchopeni 0 - 32 [uchopeni/min.]
Pracovni rozsah 24 79 118 [mm]

Rozmeér Gchopu (A) 0,94 3,1 4,65 [palce]
Pracovni rozsah 3 40 [mm]

Hloubka Gchopu (B) 1,57 [palce]

3 77 x 109 [mm]
Rozmeéry (V x @ max.) 3,03 x 4,29 [palce]
Hmotnost (véetné inteligentniho {0,172 [ka]
upnuti) 0,379 [lb]

* ZkuSebni predmét: 3D tistény ABS valec s @ 30 mm (horizontdlni obrobek). Uzite¢né zatizeni
zavisi na tvaru, mékkosti a treni vyrobku.

Pracovnirozsah

Rozméry nastroje SG
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Vsechny rozméry jsouv milimetrech a [palcich].
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Priklady obrobku

V tabulce nize najdete seznam rizné tvarovanych obrobki zvedanych SG-b-H; vsechny maji
stejnou Sifku Gchopu, hrubost a kfehkost.

Rozmeéry (V x S) Uziteéné zatizeni

Valec 65 mm x 30 mm 0,6 kg
Sestithelnik 65 mm x 30 mm 0,5 kg
Rovnostranny trojuhelnik 65 mm x 30 mm -

Kruh 65 mm 1,0 kg
Elipsa 65 mm x 30 mm 0,3 kg
Krychle 65 mm x 30 mm 0,5 kg
Valec / kulatd tyc 30 mm x 65 mm 1,1kg

Material zkusebniho predmétu: 3D tistény ABS

Tézisté
Souradnicovy systém TCP [mm] i Hmotnost*

X=0 cX=-12
Z=155 cZ=46 2,06 b

*\/cetné zakladni jednotky SG.
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1.4.1 Jak zachazet s obrobkem

S elastickymi silikonovymi nastroji SG zvlddne uchopovac celou fadu obrobkl pro velké
mnozstvi aplikaci. RGzné konstrukce ndstrojl se pri manipulacise stejnym obrobkem ¢astecné
prekryvaji, ale nastroje maji rzné vlastnosti a maji na daném obrobku individ ualni G¢innost.

Mékky silikon
Nékteré konstrukce nastrojl SG maji v horni ¢asti uchopovace mékkou silikonovou ¢ast. Tyto
nastroje se lépe hodi pro manipulaci s kfehkymi obrobky a/nebo obrobky s velkou variabilitou

ve srovnani s tvrdymi silikonovymi nastroji. Je to kvali ,odpoustéjici“ povaze mékké casti.
Uzivatelmlze zaznamenat snizené uzite¢né zatizeni ve srovnanis tvrdymi silikonovymi nastroji.

Prospravnézachazenisobrobkem musiuzivatelznat nékteré parametry, kteréjsou definovany
obecnymi podminkamiobrobku ajeho prezentacivaplikaci.To pomahadefinovat, ktery nastroj
zvolit, a skutecnou sirku uchopeni naném.

Obecny prehled téchto parametri je uveden nize:
e Tvar
e Rozmeér
e Hmotnost
e Hrubost
e Krehkost
e Orientace vyzvednuti/umisténi

Pro lepsi pochopeni toho, jak zachazet s obrobky s riznymi parametry, byly testy provedeny
pomoci nastroje SG-a-H, viz tabulku nize.

Piiklad Skuteéna

Obrobek Rozmér |Hmotnost Hrubost |Tvar sirka

W EIELT uchopeni

I(-|blraglllj<§ee?]%e)vo Kulata ty¢ |27 mm 32g 5 Vilec 20 mm
Lestény kov Eé'snt'll((: va ?nsn): 25 512 g 1 Krychle |15 mm
Hruby kov \I;|élilgickovy 60 mm 490 g 8 Vilec 55 mm
PET lahev |65 mm 4314 1 Vilec 50 mm
Plast POM-C  [50mm [221g 2 Valec |42 mm
POM-C |50 mm 14109 |2 Valec 15 mm
Sklo Sklenice |68 mm 238g 1 Vilec 50 mm
. Rajce 54 mm 92g 2 Kruh 53 mm
gra%gpi'éclky Houba 40 mm 8g 10 Kruh 39 mm
Hrozen 20 mm 79 10 Oval 16 mm
. Vilecz
\l/JllngI;gve uhlikovych |38 mm 48 g 7 Valec 29 mm
vldken

Vsimnéte si objektd s vysokou hmotnosti vyzadujici vynalozeni vétsi sily — proto je jejich sirka
uchopeni mala.
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POZNAMKA:

@robot

Vysledky uvedené v tabulce vyse by mély byt povazovany za
indikativni a mohou se liSit. Skute¢na sifka uchopeni vzdy vyZzaduje
testovani pro ovéreni.

Casto je vhodné nastavit cilovou $itku mensi, nez je skuteéné girka
obrobku, dosdhnout vyssi kontaktni plochy povrchua prizpUsobit se

vibracim a jinym neocekavanym podminkam.

Pro tézké a velké obrobky testujte pri nizké rychlostia opatrné.

POZNAMKA:

Pro jednotlivé priklady nastroji SG. Viz samostatna prirucka k

nastroji SG.

Kritéria pro hrubost jsou zakladnim méritkem 1-10; zde jsou vztazné body pouzivané ke
stanoveni hodnot.

Hrubost Popis Priklad

1 Lestény/hladky [LesSténykov

5 Texturovany Lepenka

10 Hruby Piskovany kov
VYSTRAHA:
Ostré hrany na obrobku mohou poskodit silikon a zkratit zivotnost
nastroje.

10
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